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Drevené obaly
Charakteristika a triedenie obalov

Obaly su vyrobky, ktorych poslanim je:
e ochrana transportovanych alebo skladovanych vyrobkov
¢ moznost uloZenia viac mensich kusov do jednej transportnej jednotky
e ulahCenie manipulacie s vyrobkami

Z hladiska pouzitého materialu sa vyzaduje:
e pevnost, zabezpecujuca neporusitelnost tovaru
¢ Uplna indiferentnost’ (obal nesmie ovplyvnit chut, véiu, farbu vyrobku a pod.)
e pripustné je pozitivne ovplyvnenie skladovaného tovaru (sudy zlepsuju kvalitu vina, konaku a
pod.)

Z konstrukéného hladiska mozno obaly triedit obaly na lyziny (podlozky pod frémy strojov), latenia,
palety, dostenia, debny, sudy, kablové bubny.

Kazda skupina sa deli na podskupiny, najcastejSie z hladiska pouzitého materialu, dalej hmotnosti
(tazkeé, fahké), prip. podla konstrukcie (demontovatelné - skladacie, nedemontovatelné, klincované,
sponkovang, zo$ivané a pod.)

Obalové debny
Debny delime:

a) podl'a charakteru spojenia bokov, dien a vrchov na:
e klincované
e zoSivané
e rybinované

b) podl'a charakteru spojenia jednotlivych dosti€iek na:
e vzdusné (latkové) na transport zeleniny, ovocia a pod.
e s neupravenymi Skarami (na doraz)
e s upravenymi Skarami na doraz na tupo
e s upravenymi profilovanymi Sk&rami (polodrazka, pero a drazka, rybinovitd drdZka a pero
jedno- aj viacnasobna a pod.), spojenymi len na sucho
e s upravenymi a zglejenymi Skarami (na jemné pristroje)

Konstrukéne su obaly jednoduché vyrobky (okrem sudov) vyrobené z dielcov:
e prirezy z rastlého dreva
e tenkeé preglejky
e viacvrstvové papierové lepenky
e iné materialy

Najjednoduchsi vyrobok je latenie, uréené na konturnu ochranu vyrobkov.

Konstrukcia debien

Konstrukcia debien méze byt
a) bez zvislych vystuzi (drobné debnicky - Capovy alebo rybinovy rohovy spoj)
b) so zvislym vystuzenim:
e zvislé vystuZovacie liSty rohové a bo&né
e moznost dalSieho vystuzenia resp. vnutorné zvlakoveé listy (podla potreby obsahu)
e debnicky na zeleninu a ovocie (vnutorné rohové trojhranné hranoly pre zabezpecenie
stohovateflnosti a vzdusnosti)
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Funkcia zvlakov na debnach:
e zabezpelenie moznosti vazby klincov do iného ako ¢elného rezu dreva
e vytvorenie celkov presnych rozmerov
e zabezpeclenie moznosti stohovania

Vol'ba vhodného materialu:
Rozhodujuce kritéria su rézne podla skladovaného tovaru napr. nizka hmotnost, pevnost obalu,
ohybatelnost, indiferentnost, ochrana proti vihkosti a pod.

Mozno pouzit
e ihlicnaté dreviny (smrek, jedla, borovica)
¢ listnaté dreviny (najma topol, osika)
e obalové preglejky (kombinované dreviny):
o [lahké
o tazké, vodovzdorné
¢ iné plo$né materialy (tenké DTD, DVD)
JIKO dosky (vrstva odpadovej gumy dvojstranne dyhovana, pouzitie na lodnu prepravu)
priestorové vylisky z plastov

Celodrevena debna:
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Kablové bubny

Kablové bubny su obaly na prepravu kéblov, vodiov, drétenych lan a trolejovych drétov.

1 vnutorny vyvod

2 segment jadra

3 vystuha jadra

4 unasaci otvor

5 naboj

6 jadro bubna

7 stahovacia skrutka

8 Celo bubna

9 kryt

10 vystuzny segment Cela
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Sudarske vyrobky

NajdokonalejSie obaly, ktoré sa pouzivaji na skladovanie a transport kvapalnych a sypkych
materidlov. Drevené sudy sa spominaju uz od konca 8. storo€ia n.l. Konstrukcia sudov a ich funk&na
diferenciacia je taka dokonala, Ze vyraznejSie zmeny sa nepredpokladaju. Dnes sU v mnohych
oblastiach nahradené antikor6znymi kovmi alebo plastovymi materialmi.

Rozdelenie sudarskych vyrobkov podrla tvaru, funkcie a materialu:

e sudy
o [lahké
o tazké
e kade
o tvrdé
o makké

o Safle a Skopky
e rbzne debnarske vyrobky
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Lahké sudy delime podl'a priepustnosti a dreviny na:
e priepustné

o makké
o tvrdé

e nepriepustné
o makké
o tvrdé

Safle byvaju zvy&ajne makkych drevin, 10- az 60-litrové. Patria sem aj geletky na bryndzu.
Rézne debnarske vyrobky sa vyrabaju individualne podla pokynov a pozZiadaviek objednavatela.

Tazkymi sudmi sa oznaduju vyrobky z duba, pripadne inych tvrdych listnagov (gastan jedly, jasen),

uréené predovSetkym pre pivovary, liehovary, vinarske zavody a konzervarne. Tazké sudy su vzdy
nepriepustné.
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Dreviny pouzivané na sudarske vyrobky

Sudy:
e dub, gadtan jedly, jasen, brest, niekedy aj dub - cer (v pivovarnictve)
¢ na dekorativne vyrobky aj kombinacie drevin (reklamné sudy, vybavenie Stylovych vinarni)
¢ vysoko cenené sudky z moruSového dreva

Kade: - smrekovec, ¢ierna borovica, dub, niektoré americké borovice
Maselnice (druh kadi) - drevina teak (maslo sa lahko oddeluje)

Sudarenské vyrobky pre chemicky priemysel - asto nahrada drevin lepenymi prvkami (lepené
duziny)

e jadro buk, plast dub

e tenké bukové na obalové sudy pre chemicky priemysel

Sudové duziny

Sudové duziny - konstrukéné prvky, ktoré tvoria boky hotového vyrobku (plast). Priebeh vidkien spolu
s druhom dreviny spolu rozhoduje o kvalite vyrobku. Podla smeru vlakien ich delime na:
e Radialna duZina:
o idealna manipulacia
o duziny najlepSie pruZia
o plast pri narazani obrudi sa rovnomerne poddava
o pri napu€ani odola tlaku bez tvarovych deformacii
¢ Poloradialna duzina:



www.drevar.hostujem.sk

o nebezpecenstvo Smyku vlakien a poruSenia dna i obrudi
e Tangencialna duzina:
o mbze nastat zvinenie plasta, prip. az pretrhnutie obruci

Schémy prierezu r6zne manipulovanych duzin:

L

———

- > // \\
m g < // S

Tvary sudarskych vyrobkov

Podl'a tvaru mézeme delit’ sudarske vyrobky na:
e valcovité
e konické
o sférické (sudkovité)

Vyrobky valcovitého tvaru su malo rozSirené, pretoze ich plast mozno dotiahnut len Specialnymi
obru€ami. Valcovity tvar sa vyskytuje len na tzv. zoSivanych preglejkovych obaloch a takmer valcovity
pri vinutych preglejkovych obaloch.

Konicky tvar maju Safle, geletky a kade. MozZu sa dobre tesnit narazanim obruci. Ak nie je vopred
ur€ena ich presna poloha, napr. na octarskych kadiach, treba skracovat dizky obruci pomocou
Specialnej upinacej skrutky a matice.

Sféricky tvar suda ja najklasickejsi a aj sa najviac uplatiiuje.
Aj podla Keplera je sféricky tvar vyhodny, pretoze:
e umoZiuje maximalne tesnenie vyrobku
pojme maximalne mnozstvo kvapaliny pri malom vonkajSom objeme
dosahuje sa staticka pevnost vyrobku, aj vysoka mobilita
jednoducha konstrukcia umoZzfiuje lahku rozoberatelnost, €o je vyhoda pri vyrobe aj oprave
vyrobkov
V jednotlivych krajinach sa zauzivali rézne klenutia sudov. V severskych Statoch pouzivaju sudy menej
vypuklé (bruchaté) ako v Strednej Eurépe.

Klenutost’ (sféricitu) sudov bezne nazyvaju aj Spicatostou. VyZaduje sa zva¢3a &im mensia aby
sa po pripadnom preschnuti plasta obru¢e neuvolfiovali a nepadali.

Velmi mala klenutost’ sudov je nebezpeclnejSia, lebo po presuseni plasta sa musia obru¢e posuvat
a tak mozu ostat’ €ela duzin (hlava suda) nechranené obru¢ou a mé2u sa lahko poskodit.

Za optimalnu klenutost' sa povazuje sklon duzin, pri ktorom sa na ¢o najkratSom Useku narazenia
obruci dosiahne Co mozno najstalejSie napatie obruci. Dizka mozného posunu obruci nema byt vacsia
ako 10% dlZzky duzin.

Uhol sklonu plasta sudov s kruhovym prierezom musi byt vo vSetkych bodoch prisluSsného priemeru
taky isty. Tangenty k bodom priemeru maju vytvarat kuzel s vrcholom v osi suda (rotacie).

Klenutie suda sa zabezpecduje zbiehavost'ou jednotlivych duzin. Ich miera musi byt rovnaka.
Charakterizuje sa pomerom Sirky duzin v pase D, v hlave d;. Zbiehavost udava aj celkovy priehyb
duzin. Velkost priehybu duzin f sa rovna polovici zbiehavosti, Cize:



www.drevar.hostujem.sk

f = D1 — dl
2
kde: Dy vonkajSi priemer v pase
d; vonkajsi priemer v hlave

Pomer priehybu duziny k vy8ke suda H charakterizuje vypuklost plasta suda. Vyjadreny v percentach
sa nazyva relativny priehyb duzin K

D, —d
K :i.loo alebo K=——"1100
H H

Dosiahnutie tesnosti (priepustnosti a nepriepustnosti) suda.

Schéma sférického suda s variantmi konstrukénych detailov osadenia dna:

A - nepriepustnych, B - priepustnych

U velkych leZiakovych sudov byvaju aj dna klenuté (dovnutra). Velkost' klenutia je Umerna objemu a
tvori asi 1/40 az 1/60 Sirky dna.

Obsah (objem) sférického suda:

Vnutro suda nie je pravidelné, obsah sa urCuje pomocou empirickych vzorcov s presnostou + 3%.
Udaj o obsahu sa vypaluje do zatkovnice (stredn& &ast dna s otvorom) a potvrdzuje ho Urad pre
kontrolu mier a vah. Pre sférické sudy su vhodné tieto empirické vzorce:

Pre sférické sudy su vhodné tieto empirické vzorce:

2
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A
0="Y(2D, +Dd+0,75d?)
15
najCastejSie sa vSak pouziva Lambertov vzorec:

0="(2D +07)
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- je obsah v litroch

kde O

D - vnatorny priemer suda v pase
d

v

- vnutorny priemer suda v hlave
- vnutorna vyska suda

Obsah kénickych vyrobkov:

Obsah konickych vyrobkov (Safle, kade a pod.) sa ur€uje podla vzorca (Cize stredna plocha nasobena
vyskou):

Oz%v(R2 +Rr+r?)

Technologicky postup vyroby sudarskych vyrobkov.

Gulatina na sudovinu musi byt zdrava, dodana v kore, bez Celnych a povrchovych trhlin, bez
poskodenia, farebnych zmien a pod. Sirka letokruhov ma byt pod 10 mm.

1. Vyroba duzin Stiepanim
e kratenie gulatiny na dizku duzin
¢ Stiepanie klatikov na polovicu, Stvrtiny, osminy atd'.

Vyroba duzin Stiepanim: a) dvojradové Stiepanie b) jednoradové Stiepanie

Stiepanie moéze byt jednoradové, ked z vyrezu napada len jeden rad duzin, a dvojradové, ked
napadaju dva rady duzin. Zavisi to od priemeru vyrezu, ktory Stiepame. Pri dvojradovom S&tiepani
dostavame obyc¢ajne od beli Siroké duZiny a k dreni Uzke.

2. Vyroba duzin rezanim (Kmerové pasové pily + koticove pily)
1. Manipulacia gufatiny na vyrezy, ktoré sa rovnaju dizke duzin alebo ich nasobkov a vytriedenie

vyrezov podla hrubok.
2. Porez vyrezov na foSne sa robi zavisle od Sirky duziny a to na:
e pasovych pilach prizmovanim
e pasovych pilach porezom na kotu€ovych pilach s max. vytazou radidlnych duzin
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3. Rozmietnutie fosni po ich skrateni na okruznych pilach na duziny potrebnej hrabky

4. Omietnutie hran duzin na okruznej pile

5. Skratenie duzin na kratSie. Ide o tie, ktoré vzhladom na chyby dreva nevydali povodne
stanovené dizky

6. Kone&né skratenie duzin na presnu dizku

7. Triedenie duzin podla kvality a uloZenie do skladu vyrobkov

Duziny sa suSia predovSetkym prirodzene v krytych skladoch ukladanim do klietok alebo osobitne
vyhotovenych regalov. Susi sa na 20-24% vlhkosti priblizne 2 roky.

Zasady spravnej manipulacie sudoviny

Schéma manipulécie sudoviny rezanim

Aj gulatinu s mierne tocitym rastom mozno pri tomto postupe vyuzit, ak prvy raz po Stvrteni i poleni
vedieme v smere tocitosti a nie v smere hlavného rezu.

3. Vyroba duzin cylindrickymi pilami

Vyroba z reziva hrubok nad 100 mm.
Schéma postupu vyroby duziny pre obalové sudy cylindrickou pilou

T SN, ST

Uprava sudovych duzin

Postup opracovania duzin je takyto: kratenie dizky, tvarovanie (Uprava profilu), $karovanie (Uprava
bo¢nych pléch)

Jednotlivé operacie sa vykonavaju na Specialnych strojoch. Napr. Cela sa kratia na dvojlistovej
skracovacej pile s menitefnym uhlom rezu vzhfadom na plochu duziny. Vnutorny profil sa tvaruje na
fréze s vertikalne pohyblivou noZovou hlavou.

Postup vyroby dna je podstatne jednoduchS$i. VysuSené prirezy sa zaSkaruju a spoja nasucho
pomocou dvojhrotovych klincov. Na zvySenie tesnosti a nepriepustnosti sa do Skar vlozi suchy list
trstiny Sirokolistej, ktora ma po navlhéeni vysoku tesniacu schopnost. Zosadeny format sa najprv
zrovna, upravi sa hribka (kalibruje sa ) a pripadne a pretvaruje na pasove;j pile.



